Imo-smart

Die imo-smart ist als eine ausserst flexible und vielseitige Losung
konzipiert. Die ausgezeichnete Zuganglichkeit ermdglicht es, Anpassungen
in Rekordzeit vorzunehmen.

TECHNISCHE DATEN

Anzahl der Stationen:

Indexierungsgenauigkeit:
- Schaltteller
- Schleppteller

Be-/Entladen:

Arbeitsraum:

bis 24 Stationen
(12 Stationen mit E-80-CNC)

+2“ (+3 ym auf @ von 800 mm)

+1 um Wiederholgenauigkeit
automatisch

@ 3’400 mm

imo-smart

Anzahl Spindeln:

Indexierungszeit:
- Schaltteller
- Schleppteller

Abmessungen der Anlage:

Bodenbelastung:

bis 46 Spindeln

~ 1,5 Sekunden
~ 2,5 Sekunden

4’600 mm x 7’500 mm,
Hohe 3’000 mm

min. 1’500 kg/m?

Revolver

Die 3-achsige E-80-CNC Einheit erflillt die gangigsten
Anforderungen: Bohren, Fréasen, Reiben und Gewinde-
schneiden. Sie kann mit zwei Spindeln ausgestattet und
horizontal oder vertikal installiert werden. Diese Einheit
kann auch auf der imo-compact und der imo-space
verwendet werden.

TECHNISCHE DATEN

Arbeits-Hub X /Y / Z: 100 mm /130 mm /120 mm
Leistung: bis 7,5 kW

Wiederholbarkeit der 1,5 pm und 0.5 pm mit
Bearbeitung: Glasmassstab (optional)

Absolute Genauigkeit X/ Y /Z: +2 pm /+2 um/ £2 pm

- HF bis 60°‘000 U/min
- Mehrspindler

- Revolver

- Werkzeugwechsler

Verfligbare Spindeln:

Werkzeug-
wechsler

Die imo-rot entspricht der 4. Achse; der C-Achse.
Mit dieser Option kénnen Sie lhre Teile direkt auf der
imo-smart drehen, um die Leistung einer Verti-
kaldrehmaschine zu erreichen.

TECHNISCHE DATEN
Nennleistung: bis 15 kW
Umdrehungsgeschwindigkeit: bis 8’000 U/min

Drehmoment: bis 60 Nm
Wiederholgenauigkeit: +1 pym auf @ von 50 mm
Absolute Prazision: +2 ym auf @ von 50 mm

Die imo-sat entspricht der 4. Achse; der C-Achse.
Mit dieser Option kénnen Sie lhre Teile prazise
indexieren.

TECHNISCHE DATEN

Achsbeschleunigung: 150 U/s?

Haltemoment: bis 120 Nm (optional)
Wiederholgenauigkeit: +1 ym auf @ von 50 mm
Absolute Prazision +2 um auf @ von 50 mm



